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MERKMALE 

ANWENDUNG 

 

 
 

Zink 99,99 %. 

Unser Schutzspray aus reinem Zink vereint Korrosionsschutz mit einem Glanz-Finish. WS 
1547 S ist eine Kombination aus Zinkpulver und sehr schnell trocknendem Acrylharz, die eine 
schützende, flexible und glänzende Oberfläche schafft. 

 
 
 
 

• Sehr schnell trocknend. 
• Hohe Beständigkeit gegen eisenhaltige Metalle, Korrosion und Rost. 
• Galvanische Eigenschaften gewährleisten einen kathodischen Schutz (die Beschichtung wird zur 

Anode). 
• Einzigartige Kombination aus Flexibilität und Härte. 
• Beständigkeit gegen Oxidation und Abwalzung, langlebiger Hochglanz. 
• Gute Haftung auf metallischen Oberflächen. 
• Kombiniert eine galvanische Oberfläche mit der Einfachheit einer Sprühanwendung. 
• Enthält keine chlorierten Lösungsmittel. 
• Hohe Deckkraft. 
• Reinheit des Zinks im getrockneten Film 99,99 %. 
• Zinkgehalt im getrockneten Film > 69 %. 

 
 
 

 

• Metallkonstruktionen aller Art, die eine 
Beschichtung aus reinem Zink 
erfordern. 

• Haus- und Gartengeräte und 
Landmaschinen. 

• Baumaschinen. 
• Galvanisierter Stahl. 

• Halterungen. 
• Schweißverbindungen. 
• Rohre und Befestigungen. 
• Küsten- und nautische Anlagen. 
• Kunststoffoberflächen. 

BESCHREIBUNG 
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TECHNISCHE DATEN UND ZERTIFIKATE 

 

 
 

• Schütteln Sie die Sprühdose mindestens eine Minute lang, nachdem sich die Kugel gelöst 

hat. 

• Wenden Sie das Produkt für optimale Ergebnisse auf einer sauberen, trockenen 
und fettfreien Oberfläche an. Entfernen Sie Rost und Kesselstein mit einer 
Metallbürste. Tragen Sie das Produkt in dünnen und gleichmäßigen Schichten auf. 
Mit zwei dünnen Schichten erhalten Sie ein besseres Ergebnis als mit einer dicken. 
Weitere Schichten können Sie nach 10 Minuten auftragen. 

• Reinigen Sie nach der Anwendung das Ventil, indem Sie mit der Kartusche 
sprühen, bis nur noch Gas herauskommt. Entfernen Sie bei einer Verstopfung die 
Düse und reinigen Sie die Öffnung mit einem feinen Draht. 

• Verwenden Sie das Produkt nicht auf netzgekoppelten Anlagen und nur in gut belüfteten 

Bereichen. 

• Anwendungsbedingungen: Mindestumgebungstemperatur 8 °C, 
Oberflächentemperatur 5 - 40 °C, Maximale Luftfeuchte 85 %. 

 
 
 
 

 

 

Erscheinungsbild    Glänzende 
Oberfläche 

Harztyp  Thermoplastisches 
Acryl 

Pigmenttyp  Zink (99,99 % rein) 

Spezifisches Gewicht (bei 20 °C)  0,694 g/cm3 

Flammpunkt (Lösungsmittel)  -4 ºC 

Trocknung: Berührungstrocken () 
Vollständig ( ASTM-1640 ISO 1517 ) ASTM-1640 ISO 1517 

10 Min. 
30 Min. 

Stärke der getrockneten Schicht  25 Mikrometer 

Haftkraft ASTM D-3359 ISO 2409 3B 

Salziger Nebel  300 h 

Theoretische Leistung  2 m2 beim Sprühen 

Verdünner  Butylacetat 

Neuauftrag  Nach 10 Minuten 

Hitzebeständigkeit der Schicht  -300 - 350 ºC 

 
 

 
FORMAT: 

Spray 

Anwendungshinweise 


