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EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE 

ANWENDUNGEN 

 

 
 

Nicht entflammbares Antispritzmittel 

WHALE SPRAY hat dank seiner Bemühungen um Verbesserung und kontinuierliche 
Entwicklung das Vergnügen, Ihnen das vollständigste Antispritzmittel auf dem Markt 
vorzustellen. Seine spezielle Formel macht es zu einem multifunktionalen 360º Produkt. 

WS 1801 S ANTISPRITZMITTEL NICHT ENTFLAMMBAR bietet eine einfache und schnelle 
Möglichkeit, das Anhaften von Spritzern auf metallischen Oberflächen während des 
Schweißens und des Laserschneidens zu verhindern und macht das Meißeln, Schärfen oder 
Bürsten nach dem Schweißvorgang überflüssig. Verhindert die Verstopfung von Düsen bei 
automatischen und halbautomatischen Geräten. 

 
 

• Nicht entflammbar 

• Biologisch abbaubar. 

• Kompatibel mit Lackierverfahren 

• Reinigende Wirkung 

• Schweißnähte ohne Poren. 

• Der beste antioxidative Schutz für die Oberfläche von Teilen. 

• 0 % schädliche Auswirkungen auf den Schweißer. 

• Erhöht die Stabilität des Lichtbogens und gewährleistet einen freien Gasfluss. 

• Hitzebeständige Silikonsperre. 

• Lang anhaltende Antihaftwirkung. 

• Schweißnähte lassen sich leicht mit einem Tuch entfernen. 

• Sparsame Anwendung, da es einen dünnen Film bildet. 

• Enthält leistungsstarke und wirksame Korrosionsinhibitoren zum Schutz der 
behandelten Oberflächen und Geräte. 

• Optimal auf verzinkten Oberflächen. 
 
 

 

• MIG/MAG-HANDBRENNER 

• PLASMASCHNEIDBRENNER 

• MIG/MAG-ROBOTER-BRENNER 

• WERKZEUGE, TEILE UND ARBEITSBEREICHE. 

• PLASMASCHNEIDROSTE 

• PUNKTSCHWEISSUNG. 

• BRENNEN (CuSi3). 
• ARBEITSFLÄCHEN AN TEILEN 

BESCHREIBUNG 
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• Tragen Sie einen dünnen Film auf die zu schweißende Oberfläche auf. 

• Sprühen Sie es vor dem Schweißen auf die Innen-/Außenseite der Düse. 

• Die Bulk-Formel kann durch Besprühen und Eintauchen der Teile aufgetragen werden. 

 

Anwendungsbereiche: 
 

• BAU VON MASCHINEN, KRÄNEN, LANDWIRTSCHAFTLICHEN UND ÖFFENTLICHEN GEBÄUDEN. 

• AUTOMOBILHERSTELLER UND -KOMPONENTEN. 

• LKW-HERSTELLER, BUSSE, PANZER, FLUGZEUGE. 

• BAU VON SCHIFFEN. 

• BAU VON METALLSTRUKTUREN. 

• SCHWEISSWERKSTÄTTEN. 

• INDUSTRIELLE MONTAGE. 

• SCHWERKESSEL. 

• HERSTELLER VON ROHREN UND BEHÄLTERN 

 

FORMAT: 

            Spray 

ANWENDUNGSWEISE 


